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Введение

Данная швейная машина является продукцией производственно-технического назначения 
и может быть использована только по прямому назначению. Поставщик гарантирует, что 
данная швейная машина соответствует требованиям технического регламента, 
утвержденного Постановлением Правительства РФ №753 от 15.09.2009 г.

Внимание

1. Нельзя приступать к работе, не убедившись в наличии масла в масляном поддоне.
2. После установки машины проверьте направление движения мотора, для чего поверните 

маховик рукой, чтобы опустить иглу, а ручку переключателя поворачивайте на ON, наблюдая за 
маховиком. (Маховик должен вращаться против часовой стрелки, если смотреть со стороны 
маховика).

3. Первые 200 часов эксплуатации не пользуйтесь большим шкивом мотора.
4. Убедитесь в соответствии электропитания по напряжению, частоте и фазности тока (одно- 

или трехфазный), отображенным на паспортной пластине электропривода машины.
5. Во избежании поломок механизма продвижения ткани не допускается установка длины 

стежка более максимальной.
6. Для монтажа и технического обслуживания машин допускаются только специалисты, 

прошедшие специальную подготовку и тщательно изучившие все разделы настоящей инструкции и 
прошедшие аттестацию на II группу по электробезопасности.

Меры безопасност и при работ е

1. Не помещайте руки в зону иглы , поворачивая переключатель ON, и во время работы машины.
2. Не допускайте попадания пальцев руки в зону работы нитепритягивателя во время работы машины.
3. Убедитесь, что переключатель повернут на OFF , прежде чем наклонять головку мащ ины или 

снимать приводной ремень.
4. Помните, что после отключения привода маш ины, он продолжает некоторое время вращаться по 

инерции. Необходимо убедиться, что привод полностью остановился и не может передавать движение на 
машину.

5. Во время работы маш ины следите, что бы ваш и руки, волосы, свободные части одежды не оказались 
вблизи махового колеса, приводного ремня и привода.

6. Не начинайте работу на машине при снятом ограждении приводного ремня и др уги х средств защиты.
7. Не чистите поверхность головки растворителями.
8. При монтаже и эксплуатации маш ина долж на быть надежно заземлена.
9. Не допускать к  рас консервации лиц, им ею щ их ссадины, порезы, раздражения или другое поражение 

кожи на отрытых участках кожи.
10. После расконсервации тщательно вымыть руки и лицо водой с мылом.
11. Не допускать наличия открытого огня, курения, хранения и приема пищи в местах расконсервации.
12. Не допускать работы маш ины при снятых ограждениях маховика и электропривода.
13. Запрещается оставлять вклю ченную  маш ину без надзора оператора.
14. Транспортирование маш ины может производиться всеми видами транспорта в крытых 

транспортных средствах или в контейнерах и пакетах в соответствии с правилами перевозок грузов, 
действую щ ими на данном виде транспорта. Температура при перевозке от -5 0  С до + 50 С, относительная 
влажность -  100% при 25С. Загрузка не более д в у х ярусов. Срок пребывания машин в условиях 
транспортировки -  не более одного месяца.



ПЕРЕЧЕНЬ И ДЕЙСТВИЯ ПРИ КРИТИЧЕСКИХ СИТУАЦИЯХ:

1.При попадании частей тела в работающие механизмы немедленно остановить и выклю чить маш ину и 
обратиться за помощью.
2.При задымлении или возгорании привода немедленно отключить маш ину от напряжения , 
воспользоваться при необходимости огнетушителем и вызвать

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

1. Необходимо ежедневно:
-проверять Наличие и крепление ограждений
-проверять Уровень м асла в картере поддона. Уровень м асла не должен быть ниже риски на 

маслоуказателе
-удалять кистью после окончания работы очесы и другие загрязнения из зоны челнока, двигателя 

ткани, поддона, а также протирать поверхности головки, стола, привода
2. Не реже одного раза в неделю:
-удалять спрессованные очесы и другие загрязнения из пазов двигателя ткани, игольной пластины и 
поверхности челнока
-производить проверку крепления соверш аю щ их вращательное и возвратно -поступательное движение 
механизмов и деталей.
3. Не реже одного раза в год:
-производить частичную  разборку маш ины, промывку узлов, фитилей и картера 
керосином.
-производить по необходимости регулировку осевы х зазоров валов

ГАРАНТИИ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ

Производитель гарантирует бесперебойную эксплуатацию машины в течении 
гарантийного срока с использованием прилагаемого комплекта запасных частей при 
соблюдении условий эксплуатации , хранения, транспортировки и монтажа. Гарантийный 
срок эксплуатации -  12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию. Срок службы до 
капитального ремонта -  60 месяцев. Срок службы машины -  не менее 10 лет. Машина не 
представляет опасности для окружающей среды и не подлежит утилизации. По 
невозможности дальнейшего использования машины или истечении срока службы машины 
принимается решение о направлении машины в ремонт для проверки и установлении нового 
срока службы, демонтаже или консервации



С О Д Е Р Ж А Н И Е

Руководство по эксплуатац ии....................................................................................................................................................2
Краткое оп и сан и е.............................................................................................................................................................................3
Основные технические характеристики.................................................................................................................... 3
У стан о вка.................................................................................................................................................................................................4

1. Расположение м а ш и н ы ..................................................................................................................................................4
2. У становка основания плеча и масляного картера...............................................................................4
3. Установка головы м а ш и н ы .................................................................................................................................4

У становка м отора.............................................................................................................................................................................5
Соединение ры чага сцепления с педалью ................................................................................................................5
Установка контрольной пластины  высоты подъема прижимной лап ки ................................... 5
Установка м о талк и ..........................................................................................................................................................................6
У становка н итеразм аты вателя............................................................................................................................................6
Подготовка к работе...................................................................................................................................................................... 6

1. Чистка м аш и н ы ...................................................................................................................................................................... 6
2. О бкатка...........................................................................................................................................................................................6

С мазка.......................................................................................................................................................................................................... 7
Пробный за п у ск ................................................................................................................................................................................. 7
У становка и глы ...................................................................................................................................................................................7
Подбор и глы , нити и м атериала.........................................................................................................................................8
Заправка игольной нити............................................................................................................................................................. 8
Регулировка натяжения шпульной и игольной н и ти....................................................................................8
Намотка шпульной н ити........................................................................................................................................................... 9
Д лина стеж ка, прямой и обратный стеж о к..........................................................................................................10
Регулировка давления прижимной л а п к и ............................................................................................................. 10
Ф ункция предохранительного сцепления и его использование....................................................10
Регулировка высоты подъема прижимной лап ки......................................................................................... 11
Регулировка высоты зубчатой рейки..........................................................................................................................12
Регулировка синхронизации двигателя т кан и .................................................................................................. 13
Синхронизация движения иглы  и ч е л н о к а .......................................................................................................... 13
Синхронизация челнока и держ ателя ш пульной н и т и .............................................................................14
У становка челнока.........................................................................................................................................................................14

Руководство по эксплуатации
Внимание:
1. Необходимо проверить все детали машины.
2. Не допускайте к регулировке машины не квалифицированных специалистов, за 

исключением регулировки стежка.



Краткое описание
Швейная машина оснащена скользящим 
рычажным нитенритягателем, вертикальным 
челноком для выполнения двойного 
челночного стежка; ленточно-зубчатой 
передачей для приведения в действие вала 
плеча, регулятором стежка рычажного типа, 
комбинированным двигателем ткани, 
прижимной ланкой, зубчатой рейкой и иглой. 
Машина оснащена предохранительным 
устройством сцепления. Машина 
предназначена для сшивания нескольких 
слоев кожи, благодаря большой высоте 
подъема лапки, большой длине стежка и 
наличию цилиндрической платформы. 
Машина широко используется для сшивания 
тяжелых сумок, чемоданов, подушек 
сидений, в т .ч . деталей, имеющих 
цилиндрическую и изогнутую форму. Она 
является необходимой для окантовки готовых 
изделий.

Основные технические 
характеристики
Назначение
Средние, тяжелые и очень тяжелые 
материалы

Макс. скорость шитья 
2 200 s.p.m.

Длина стежка 
0-5 мм

Ход игловодителя 
33,2 мм

Высота подъема прижимной лапки 
8, 5 мм рукой

14 мм коленом 

Игла
D Pxl7 18#- 2 3 #

Челнок
Стандартный вертикальный челнок

Смазка
Вручную

Мотор 
370 Вт
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Установка
1

1. Расположение машины
Машину необходимо разместить на жестком 
плоском полу, чтобы обеспечить бесшумную 
работу и снизить вибрации. Кроме того 
между стойкой машины и полом необходимо 
проложить резиновый коврик, чтобы снизить 
возникающий при работе шум.
2. Установка основания плеча и 
масляного картера
(рис. 1)

Сначала необходимо совместить 
четыре винтовых отверстия основания плеча 
и четыре болта и затянуть гайки. Затем 
установить масляный картер на основание 
плеча.

3. Установка головы машины
(рис. 2)

Сначала петли необходимо соединить 
с основанием плеча, затем мягко поставить 
голову на стойку для головы и слегка 
подвигать ее. Три винтовых отверстия петель 
на голове должны совместиться с тремя 
отверстиями петли и тремя винтами, затяните 
винты и закрепите машину.

O il reservoir 
М асляны й картер

Arm  bed
О снование плеча

Table
Стол

2

hinge
Петля
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(рис. 3)
Выровняйте канавку для ремня махового 
колеса машины А  с канавкой для ремня 
шкива В, перемещая мотор С влево и вправо. 
Проверьте, чтобы ремень не соприкасался со 
столом.

Установка мотора

Соединение рычага сцепления с 
педалью
(рис. 4)
1) Оптимальный угол наклона педали А 

относительно пола составляет 15 
градусов.

2) Отрегулируйте сцепление мотора П гак, 
чтобы рычаг сцепления С и сцепной брус 
В находились на одной линии,

3) Маховое колесо машины должно 
вращаться против часовой стрелки при 
выполнении обычной строчки, если 
смотреть с обратной от махового колеса 
стороны. Мотор вращается в том же 
направлении. Направление вращения 
может быть изменено поворотом штекера 
мотора на 180 градусов в розетке.

Отрегулируйте натяжение клинового ремня F 
перемещением но вертикали. 
Соответствующее натяжение установлено, 
если при нажатии на ремень указательным 
пальцем образуется провис 10-12 мм.

Установка контрольной 
пластины высоты подъема 
прижимной лапки
Сначала необходимо соединить крючок А  е 
цепочкой В и рычагом подъема прижимной 
лапки С, затем установить на стойку 
комплект педали D, переместить 
контрольную пластину Е влево или вправо, 
пока цепи не окажутся на одной линии. 
Затяните болты и гайки, по окончании 
соедините штифт с контрольной пластиной.

-  5 •



Установка моталки 6
(рис. 6)
Установите на одной линии шкив В моталки 
и внешнюю сторону ремня С. Между ними 
должно быть определенное расстояние: 
такое, чтобы шкив В соприкасался с ремнем, 
когда рычаг А нажат, и при этом ремень 
приводил в действие шкив В при запуске 
машины. Моталка должна располагаться 
параллельно прорези для ремня Е в еголе, 
затем затяните два деревянных винта D.

Установка нитеразматывателя
(рис. 7)
Нитеразматыватель должен располагаться на 
столе сзади и справа. В процессе шитья нить 
должна отматываться плавно. Стойка для 
катушек не должна мешать откидывать 
голову машины назад. Затем затяните 
деревянный винт С.

Подготовка к работе

1. Чистка машины
Перед тем, как упаковать голову машины, 
все летали покрывают предохранительной 
смазкой, затвердевшую смазку и 
собравшуюся па поверхности машины в 
результате длительного хранения и 
транспортировки пыль удалить мягкой 
тряпкой, смазанной в бензине.

2. Обкатка
В результате длительной транспортировки 
некоторые детали машины могут 
деформироваться или потеряться из-за 
тряски и ударов, несмотря на то, что все 
машины перед отгрузкой подвергаются 
строгой проверке и тестированию. После 
чистки машины необходимо провести ее 
тестирование. Поверните маховое колесо, 
чтобы проверить, не препятствует ли что- 
либо ходу машины, не возникает ли 
необычного сопротивления или шумов. Если 
какие-либо неполадки имеют место, 
отрегулируйте машину и устраните их, перед 
тем, как начать работу.

8 d )
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8 (2} Смазка
(рис. 8)
Перед тем, как запустить машину, ее 
необходимо смазать в указанных стрелками 
на рисунке 8 точках. Машину необходимо 
смазывать не реже одного раза в смену. 
Пожалуйста, используйте для смазки масло 
для швейных машин.

Пробный запуск
Пробный запуск необходимо проводить для 
новой машины или для длительно не 
использовавшейся машины. Поднимите 
прижимную лапку и запустите машину на 
малой скорости 1 0 0 0 - 1500 s.р .т . в течение 
30 минут, затем постепенно увеличивайте 
скорость.

Установка иглы
(рис. 9)
Поверните маховое колесо, чтобы поднять 
игловодитель в крайнее верхнее положение, 
ослабьте установочный винт иглы 1, 
поверните иглу канавкой влево от оператора, 
вставьте колбу иглы до упора в гнездо для 
иглы, затем затяните установочный винт 1. 
Замечание:
рис. 9Ь, неправильная установка иглы 
рис. 9с, неправильное направление канавки 
иглы.

Long groove leftw ard 
Д линная канавка см отрит влево

Clearance
Затор
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Подбор иглы, нити и материала
(рис. 10)
Нпгь до лж на им еть л е в у ю  кр утку. У держ ивая нить (как 
покатано на рис. 10), скрутите ее по направлению  вверх 
правой р укой, е сл и  нить раздваи вается, то она имеет 
правую  кр утку, если -  нет, т о л е в у ю .
Номер иглы  D P x !7 , IS;/ - 2 3 # .  Размер иглы  зависит от 
сш и ваем о го  м атериала. Если тонкая и гла используется для 
сш ивания то лс ты х м атер и ало в, ома легк о  может 
полом аться, м огут появиться пропуски стеж ко в или 
порваться нить, С другой сто ро н ы , толстая и гла может 
оставлять в м атериале сли ш ко м  больш ие ды р ки.
В ы бирайте и глу в соответствии со свойствам и м атери ала.

Заправка игольной нити 11
(р и с, I I )
11о всри итс м а х о в о е  к о л е с о , ч т о б ы  р ы ч а г  
н и т е п р и т я г э т е л я  п о д н я л с я  в к р а й н е е  в е р х н е е  
п о л о ж е н и е .
З а п р а в ь т е  н и т ь  в у к а з а н н о м  на р и с . 11 п о р я д к е : 
п р о т я н и т е  е е  в о к р у г  ш т ы р я  А , с к в о з ь  у ш к о  
н и т е н а п р а в и т е л я  В , ч е р е з р е г у л я т о р  н а т я ж е н и я  С , 
к о н т р о л ь н у ю  п л а с т и н у  D, п р у ж и н у  н и т е п р и т я г а т е л я  
Е , в е р х н и й  н и т е н а п р а в и т е л ь  F , р ы ч а г  
н и т е п р и т я г а т е л я , в е р х н и й  н и т е н а п р а в и т е л ь  F , 
с р е д н и й  н и т е н а п р а в и т е л ь  Н. н и ж н и й  н и т е и р и т н г а т е л ь  
1, н и т е н а п р а в и т е л ь  и г л о в о д и т е л я  J ,  и г л у  К .
К о г д а  в ы т я г и в а е т с я  ш п у л ь н а я  н и т ь , п р и д е р ж и в а й т е  
к о п ч и к  и г о л ь н о й  н и т и  р у к о й , п о в е р н и т е  м а х о в о е  
к о л е с о , ч т о б ы  о п у с т и т ь  и г л о в о д и т е л ь , з а т е м  
п о д н и м и т е  е го  в к р а й н е е  в е р х н е е  п о л о ж е н и е .
П о т я н и т е  и г о л ь н у ю  н и т ь , ш п у л ь н а я  н и т ь  п о я в и т с я  
с в е р х у . П о л о ж и т е  к о н ч и к и  и го л ь н о й  и ш п у л ь н о й  
н и ти  в п е р е д  п о д  п р и ж и м н у ю  л а п к у .

Thread take-up lever 
Н итепритягательны й р ы ча г

Регулировка натяжения шпульной и 12 
игольной нити
(р и с. 12)
Н а т я ж е н и е  и го л ь н о й  и ш п у л ь н о й  н и т и  д о л ж н ы  
с о о т в е т с т в о в а т ь . Н а и л у ч ш а я  ф о р м а  с т е ж к а  п о к а за н а  
на р и с . (1). Н е п р а в и л ь н а я  ф о р м а  с т е ж к а  п о к а з а н а  п о д  
н о м е р о м  (2) и (3), т а к о й  с т е ж о к  о б р а з у е т с я , е с л и  
н а т я ж е н и е  с л и ш к о м  с л а б о е  и ли  с и л ь н о е .
I . Р е г у л и р о в к а  н а т я ж е н и я  ш п у л ь н о й  н и т и .
Н а т я ж е н и е  ш п у л ь н о й  нит и р е г у л и р у е т с я  в 
с о о т в е т с т в и и  со  с в о й с т в а м и  м а т е р и а л а .
( 1) П о в е р н и т е  м а х о в о е  к о л е с о  р у к о й , ч т о б ы  п о д н я т ь  

н и т е п р и т я г а т е л ь н ы й  р ы ч а г  в к р а й н е е  в е р х н е е  
п о л о ж е н и е .

(2) О п у с т и т е  с к о л ь з я щ у ю  п л а с т и н у , о т р е г у л и р у й т е  
в и н т  ( А ) , к а к  п о к а з а н о  н а  р и с . I .

(3) П о в е р н и т е  р е г у л и р о в о ч н ы й  в и н т  (А ) п о  ч а с о в о й  
с т р е л к е  о т в е р т к о й , ч т о б ы  у в е л и ч и т ь  н а т я ж е н и е .

(4) П о в е р н и т е  р е г у л и р о в о ч н ы й  в и н т  (А ) п р о т и в  
ч а с о в о й  с т р е л к и , ч т о б ы  у м е н ь ш и т ь  и а т я ж с и и с .
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(4)
Standard clearance 
С тандартный зазор

2. Регулировка натяж ение игольной нити
( 1) О трегулируйте д а влен и е регулятор а натяжения 

(А), чтобы изм енить натяж ение игольной нити. 
К ак показано на рис, (2), поверните гайку (А) по 
часовой стр елке, чтобы у ве л и ч и ть давлен и е, и 
против часовой стр елки , чтобы ум ен ьш и ть его.

(2) О трегулируйте натяж ение пружины 
нитепритягателя
Тонкий м атериал 20 г 
О бычный м атериал 25 г 
Т яж елы й м атериал 30 г 
Способ регулировки:
О слабьте гайку А , поверните вал пруж ины  
нитепритягателя по часовой стр елк е, чтобы 
у в е л и ч и т ь  натяж ение. 11оверните его против 
часовой стрелки , чтобы ум ен ьш и ть натяж ен ие.

(3) Д иапазон регули ро вки  пружины нитепритягателя 
П руж ина нитепритягателя д о лж н а раскачи ваться, 
когда р ы чаг нитепритягателя находится в крайнем 
верхнем полож ении.
О бычно ди ап азо н качения пружины 
нитепритягателя для:
Тонкий м атериал более 8 мм
О бы чны й м атериал около 8 мм
Тяж елы й м атериал менее 8 мм
Способ регулировки:
(1) ослабьте р ы ч а г прижимной лап ки ;
(2) ослабьте винт А;
(3) Поверните регулятор  пружины 

нитепритягателя В против часовой стрелки, 
чтобы у ве л и ч и ть диапазон качения пруж ины , 
или по часовой стр елк е, чтобы  ум ен ьш и ть его.

(4) Затяните винт А.

13

М М М
ф  ®  ®

Намотка шпульной нити
(рис. 13)
Ш пульная нить до лж н а бы ть нам отана плотно и 
аккур атно. Если нить нам аты вается слаб о , увели чьте 
д авлен и е больш ого р егулятора натяжения нити А . Если 
нить нам аты вается не аккур атн о , перем естите 
держ атель и отр егули р уй те его . С начала ослабьте винт 
13, если нить н ам аты вается бли ж е к одной стороне, как 
показано на рис. (2), п ерем естите дер ж атель вправо; 
если нить н ам аты вается, как показано на ри с. (3), 
переместите его влево . Д вигайте д ерж атель до тех пор. 
пока нить не будет нам аты ваться равномерно, как 
показано на рис, ( I), Затем затяните винт.
П римечание: нейлоновы е или полиэстровы е нити 
до лж н ы  нам аты ваться с небольш им  натяж ен и ем , в 
противном сл у ч ае  ш п у л ьк а D м ож ет поломаться или 
деф о рм и ро ваться. Не нам аты вайте на ш п у л ь к у  сли ш ко м  
много инти, так как при этом нить м ож ет со с кальзы вать 
со ш п ульк и . О птим альное наполнение ш п ульки  — 80 %  
от вн еш н его ди ам етра, что регулируется винтом (Е).
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Длина стежка, прямой и обратный 
стежок
(рис. 14)
Поверните регулятор длины стежка, ч тобы 
отрегулировать длину стежка. Когда 
градуировка на регуляторе длины стежка 
совпадает с цифрой на пластине блины стежка, 
цифра обозначает длину стежка. Нажмите 
рычаг обратной подачи, начнет выполняться 
обратный с тежок. Отпустите рычат, машина 
вернется в исходное состояние.

14

R everse feed lever 
Р ы чаг обратной подачи

Регулировка давления прижимной 
лапки
(рис. 15)
Отрегулируйте давление прижимной лапки в 
соответствии со свойствами материала. 
Увеличивайте давление при сшивании тяжелых 
материалов. Поверните регулировочный винт 
по часовой стрелке, чтобы увеличить давление, 
и против часовой стрелки, чтобы уменьшить 
его.

15

countof-elockvv i sc

C lockw ise 
I lo часовой стрелке

C ounter-clockw ise 
Против часовой стрелки

Функция предохранительного 
сцепления и его использование
(рис, 16)
Предохранительное сцепление защищает 
челнок и синхронизирующий ремень от 
повреждений, когда в процессе работы игла и 
нить входят в челнок с необычной загрузкой. 
Если стрелка эксцентрикового штыря 
находится на одной линии с осью нижнего 
вала, загрузка предохранительного сцепления 
малая, увеличьте загрузку, поворачивая 
стрелку к наружной стороне. Возврат 
предохранительного сцепления в исходное 
положение осуществляется следующим 
образом: нажмите кнопку В левой рукой, 
поверните маховое колесо но часовой стрелке 
правой рукой. Когда стопорная пластина 
остановит маховое колесо, поверните маховое 
колесо так, чтобы вернуть предохранительное 
сцепление в правильное положение, затем

1 6
am>w 

I eccentric
belt

tighten

loosen

lower shaft

A rrow
С трелка

T ighten
З а т я н у т ь

set

eccentric
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отпустите кнопку. Синхронизирующий ремень 
необходимо также установить заново. Сначала 
поверните маховое колесо против часовой 
стрелки, когда нитспритягательный рычаг 
находится в крайнем верхнем положении, 
красная стрелка совпалает со стрелкой на 
позиционирующей пластине.

Eccentric
Э ксцентрик

Loosen
О слабить

Low er shaft 
11ижний нал

Belt
Ремень

Set screw
У стан о во чн ы й  винт

stop plate

а затем установите синхронизирующий 
ремень.

Stop plate
Стопорная п ластина 

Position arrow
П озиционирую щ ая стрелка

Red arrow 
Красная стрелка

17 Регулировка высоты подъема 
прижимной лапки
(рис. 17)
Способ регулировки высоты подъема 
прижимной лапки:
Ослабьте гайку А , отрегулируйте расстояние 
В между осями винта и вала; уменьшите 
расстояние В, чтобы увеличить высоту 
подъема прижимной лапки. По окончании 
регулировки затяните винт. Поверните 
верхний вал, чтобы проверить, не 
соприкасаются ли какие-либо детати. Если 
все в порядке, начинайте работу.
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Регулировка высоты зубчатой 
рейки
(рис. 18)
Отрегулируйте высоту подъема зубчатой 
рейки в соответствии с материалом. Высота 
зубчатой рейки составляет 1,2 мм при работе 
с кожей или другими тяжелыми материалам; 
0,8 мм -  при работе с легкими материалами;
1,5 мм -  при работе с очень тяжелыми 
материалами. Для регулировки высот ы 
сначала ослабьте винт А , поднимите 
зубчатую рейку на необходимую высоту и 
затяните винт.
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Регулировка синхронизации 
двигателя ткани
(рис, 19)
! . Стандартное положение:
Когда зубчатая рейка выходит из игольной 
пластины и начинает подачу, игла должна 
двигаться вниз и приближаться к игольной 
пластине, попадая в прорезь в ней. 
Отрегулируйте положение подающею кулачка и 
коленчатого вала, чтобы синхронизировать 
подачу.
2. Установка подающего кулачка 
Сначала установите длину стежка на «О», 
откройте верхнюю крышку, поверните маховое 
колесо против часовой стрелки правой рукой; 
раздели те два винта кулачка по биссектрисе 
масляного держателя.

19

Синхронизация движения иглы и 20  
челнока
(рис. 20)
Движение иглы и челнока синхронизируется 
следующим образом: поднимите иглу вверх на
2,5 мм из крайнего нижнего положения. Носик 
челнока должен находится прямо на оси иглы, 
между носиком челнока и верхней частью 
игольного уш ка должно быть расстояние 1.6 мм.
Если это условие не выполняется, ослабьте винт 
А , переместите игловодитель вверх или вниз 
соответственно, пока игла не займет 
необходимое положение. Затем затяните винт.
Расстояние между носиком челнока и иглой 
составляет 0 -  0,05 мм. Т

2.1 mm

т
X г

1 .9mm

Q.Q5mm
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Синхронизация челнока и 
держателя шпульной нити
(рис. 21)
1. Снимите задвижную пластину.
2. Поворачивайте маховое колесо, пока 

между челноком и держателем нити не 
установится максимальное расстояние.

3. Ослабьте винт В гак. чтобы расстояние 
стало равным 0,2 мм (отрегулируйте 
расстояние в соответствии с нитью).

4. Затяните винт В.

Установка челнока
(рис. 22)
Замените челнок, если он поврежден.
1. Поверните маховое колесо, чтобы

и гло вод и гель переместился в крайнее 
нижнее положение, затем выньте иглу.

2. Снимите задвижную пластину, игольную 
пластину, переднюю и заднюю 
прижимную крышку, шпульку,

3. Ослабьте регулировочный винт А, 
снимите держатель нити В.

4. Ослабьте винт С, снимите крышку D.
5. Мягко переместите головку челнока и 

выньте его.
Установка челнока осуществляется в обратном 
порядке.
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ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Неисправность Причина Метод устранения
Обрыв ниток Некачественные нитки Смените нитки

Слишком большое натяжение 
нити

Ослабьте натяжение нити

Некачественная игла с плохо 
отполированным уш ком , с 
заусеницами

Смените иглу

Износ отверстия под иглу в 
игольной пластине, имеются 
зазубрины

Сменить игольную  пластину или 
располировать

М еста прохождения ниток с 
заусенцами, царапинами, 
особенно в челноке или пальце 
ш пуледержателя

Заполировать или заменить 
изношенные детали новыми

Неправильная заправка игольной 
нити

Проверить заправку игольной 
нити

Пропуски сежков Тупая или погнутая игла Сменить иглу
Игла не соответствует выбранной 
нитке

Сменить иглу

Неправильная установка иглы  
относительно челнока

Точно соблюдать соответствие 
установки иглы  челноку

Поломка иглы Неправильное шитье Во время шитья не тянуть 
материал рукой

Плохая подачи ткани Затупились зубцы двигателя 
ткани

Заменить двигатель ткани

Слабый прижим тканей лапкой Увеличить усилие прижима
Повышенный нагрев челнока Недостаточная смазка челнока Увеличить приток смазки к 

челноку
Засорены смазочные каналы 
челнока

Сменить загрязнившийся фитиль, 
прочистить каналы

При вклю чении двигателя 
отключается автомат

Пробой изоляции на корпус при 
глухозаземленной нейтрали

Проверить изоляцию между 
фазами. Обнаружив повреждения, 
заменить двигатель

М ашина медленно 
останавливается или не 
останавливается совсем

Ослаблена или оборвана пружина 
на двигателе.

Замените пружину

Повышенный нагрев 
подшипниковых узлов двигателя 
или фрикционной муфты

Нет смазки или износились 
подшипники

Смазать или заменить 
подшипники
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