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1 УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

1.1 П одклю чите м аш ину к электросети соответствую щ его напряжения.
1.2 М аш ина долж на быть установлена на горизонтальной поверхности: нож  долж ен

бы ть располож ен под прямы м углом  к поверхности  с  ю ла.
1.3 11ажииге вы клю чатель "OS"  маш ины , при этом  нож  будет работать в автоматическом  

реж им е. Вклю чите вы клю чатель воздуходувки
1.4 Н а маш ине им ею тся д ва  масляны х бачка. К о гд а  масли закапчивается, пожалуйста, 

залейте в бачки силиконовое масло.
1.5 Koi ла пояс n cp c c ia e i ровно обрезать 1каш». ci о  слсдус! з а ю ч и ю . М аш ина оснащ ена 

приспособлением д л я  заточки нож а; просто едпиит.те держ атель приспособления, и 
нож  будет надлеж ащ им образом  заю чен .

1.С Вес п о л ти н н и к и  еле л  у с  i набивать смазкой каж ды е ш еею  месяцев, чгобы  обеспечить 
их' длительны й срок служ бы  и  снизить уровень шума.

1.7 Н а рабочем столе им ею тся о ш е р е ш я д л м  подачи  воздуха. И х следуем в e c u  а 
сод ерж ал , чистыми по избеж ание засорения и влияния воздуш ного потока 
воздуходувки

1.8 После установки н овою  ножа е ю  следуем надлеж ащ им  образом  oipeiy .inpoB aib . 
Н атяжение лен точ н ою  ножа не долж но бы ть ни  с л и т к о м  сильным, ни с л и тк о м  
слабым .

2 ВНИМАНИЕ

2.1 Нерол установкой нож а вы ф и  ю  с  н а  о  см азку , служ ащ ую  д .1л  злщ и 1Ы e io o i  
коррозии.

2.2 С ним ите л с ш у  со шкива

3 У КА ЗА Н И Я П О  ЭК С П Л У А ТА Ц И И  И ТЕХ Н И Ч Е С К О М У  О БС Л У Ж И В А Н И Ю

3.1 Пожалуйста, будьте пнимателг.чы при  пользовании паиелы о управления
.3.2 С одерж ите масляны й бачок  в чистоте, следите з а  уровнем  масла.
3.3 Если л е т а  ножа зш уиидаеь , ее след y e  i ч а т ч и  п . при помощ и з а ю ч н о ю  устройства.
.3.4 При износе точильного камня установите полож ение рукоятки так, чтобы оба

точильны х камня работали равномерно.
3.5 П ож алуйста, сод ерж и ie  м аш ину и все ее части (’.электронные компоненты, 

воздуходу вка и  подш ипники) в чистоте.
3.6 При износе л ен  1 очно! о ножа, во избеж ание повреж дений  а  о е л с д у а  заменить.
3 .7  В  случае персм ещ еиня м аш ины  п а  н овое м о ею  после ее  установки следует проверить 

горизонтальность установки
3.8 П еред началом окенлуаиш ии внимательно проч m ie  настоящ ее руководство.
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[В] СВОРКА

1 Сборка станины (см . Рис.З)
У становите верхню ю  часть станины (1 ) н а  ниж ню ю  часть (2). С начала затяните д ва  
установочны х бол га (1-1). Затем 
затяните остальны е болты . С нимите 
кож ух нм 1яж н 1 сльно! о  ш кива ( 18).
У становите ниж ний кож ух нож а (20) на 
ниж ню ю  часть станины  (2) и кож ух 
заднего иатмж игелыю го ш кива (18-1).

(Внимание)
Н адеж но затяни  гс болты , соединяю щ ие 
верхню ю  и  ниж ню ю  части станины. R 
проннию.м случае возможно 
позпикпопеиие вибрации.

2 Сборка с  ю ла (с.ч. Рис. 4  и  5)
У становите раскройны й стол (3). 
совместив резьбовы е отверстия 
вкладыш ей стола отверстиями иод 
крепеж ные болты  (3-2). Н аденьте 

ULiHHi подачи воздуха о т  воздуходувки 
(11-1) н а  наконечник (3 -4) и закрепите ш ланг хомутом. У сп ш и ви гс  панель 
вы клю чателей (8 ) н а  раскройны й с  ю л  (3). В ставь те разъем  кабеля (2 5 ) в  панель 
управления (9 ) и  закрепите разъем  ш и п о м  (25-1). В и н г нрилш асгся (прикреплен к 
панели управления).

; x;4 v - $

Деташлтая иллюстрация X
- I  - > ^ 4 .



3 Сборка ножа. (см. Рис. 6 , 7  и 8).
Н овы й ленточны й нож  поставляется п свернутом  виде. 
Осто|х>жно разверните нож . Н аденьте нож  на ш кив (13) и 
•закрепи 1C с ю  на ш киве специальной скрепкой. А налогично 
наденьте нож  на ш кив (С). Наконец, наденьте нож  на ш кив 
(А ). Чтобы натянуть ленточны й нож . поворачивайте ручку 
п агяж и ю л я  (14) ло  тех нор, пока oi раничительны й в и н т (1 ) но 
войдет в контакт с м еталлической пластинкой (2 ). Натянув 
нож. сним ите скрепки и  п р о в е р и т е  ш кивы  вручную . При 
этом  нож  сам  собою  правильно сядет на шкивах.
[Внимание)
В целях безопасности  перед установкой ножа отклю чите 
м аш ину отолектросети . Рекомендуется производить устанопку 
ножа в перчатках ив металлической сетки (защ итны х 
перчатках).

Сжрегсы

На
(Л

Рис 7

4. Сборка приспособления для заточки (см . Рис 9).
У становите поддон д л я  сбора абразивны х ч асти ц  (6-7) 
на кожух приспособления д л я  за  точки лент очноi о 
ножа.
Н аденьте точильны й кам ень (7 ) на вал (7 -3) и  сдвиньте его внутрь д о  тех пор, пока он 
ПС упрется в  позиционирую щ ее кольцо 
(7-4).
С о в м е с т и  указатель на ручке (7 -1 ) с  V- 
образттой канавкой вала  (7 -3) и  заверните 
ручку. Заверните также бараш ковы й bhhi 
(7 -2) Затем  установите передний кожух 
(7- 5).

 ....
Рис. 8 

О  r p  UOPOTCe л ы ш й  

■пнг(1)

7 * Т 7  4  •

( J

Завернул

Крепление станины раскройной маш ины (см.
Рие. 10)
У становите станину на ж елаем ой рабочей 
вы соте при помощ и регулировочного винта 
(2 1 )  Зафиксируйте полож ение при помощи 
гаек (21-1). Заверните ножки рабочего стола 
(4 ) с ниж ней стороны стола (3).
Выворачивайте опорны е винты  (4-1) до тех 
пор. пока они не коснутся опорны х плит (22).
'Законтрите винты (4-1) тайками.
(В ним ание) При чрезм ерном  вы ворачивании опорны х винтов раскройны й стол и 

станина поднимаю тся. Н е вы ворачивайте винты слиш ком  далеко.

^ т г _____
Рис 10
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Пти-гэ жргжкючдтсюп 1>

[С] ФУНКЦИИ ВЫ КЛЮ ЧАТЕЛЕЙ

6 П анель вы клю чателей (см . Рис.11)
Вы клю чатель электропитания (PO W E R  SW I TCH). При 
пом ощ и ЭЮ1 о  вы клю ча ю. 1Л осущ ествляется 
вклю чение и  вы клю чение электропитания всей ленточной

те»

Рис 11

раскройной маш ины. Выклю чи ю ль воздуходувки (B LO W ER ). П ри. помощи э т о ю  
вы клю чиicjim исуш сс1 вляс1ся вклю чение и  вы клю чение воздуходувки

П анель управления (ем . Рис. 12)
У казатель скорости П окаты вает скорость 
движ ения лен точ н ою  нож а (в  мм-мин). Д исплей 
1 ори т постоянно во врем я работы  маш ины и  mhi ac i 
в о  врем я остановки.
Кнопки “ вверх" /  “ втшз’*: служи г для изменения 
скорости  леип.т. Д л я  изм енения скорости т» 
больш их пределах, наж им айте удерж ивайте ту  или 
и ную  кнопку нажатой. С к о р о е ib можно и зм ен яю  
независим о от того, движ ется ленточны й нож  в 
данны й момент, и л и  нет.

П и а л , ущ хггею гх

I
У ниате ч  ' ' У Х * "  ]

. г  < * W t . •
-Т 5

L * = "  "

К ю г а а ' Т н р х
• f  — - О . . ® ,  t i

Kusra» ITyvt К к о л ж л  С т о п

[D] ОПЕРАЦИИ КРОЙКИ

е - . / м !
Н и

Ш к

8 Кройка (ем Рис. 13)
Вклю чите .электропитание м аптитл. Вклю чите 
воздуходувку М еж ду раскраиваем ой пош ью  и 

поверхностью  с ю д а  образуется воздуш ны й едой, 
что позволяет легко перемещ ать ткань по 
поверхности стола.
Д ерж а ткань обеими руками, подавайте ее п а  ттож.
Т кань реж ется исклю чительно ровно и  четко.
У становите направляю щ ую  ножа (6 ) на 
минимально возмож ную  высоту. Д л я  подъема и 
опускания нож а преду смотрены  д ве  ручки  -  (6-1)
и  (6-2 ).
Если маш ина не используется: в  целях 
безопасности оп усти ю  нож  на поверхность стопа.
(В ним ание)
При раскрое ткани соблю дайте осторож ность. Реком ендуется надеть 
перчатки  из металлической сетки (защ итны е перчатки).

■I~Т-) * ‘
Н-мтрмстютимэ:*» ф

Г «СГрЭИХ»Э1 стог
Г в - 3 J
П р * » 1 р и с и т .о » « с «

г

Рис 13
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9 Скорость ленточного ножа
М атериалы м огут хорош о решаться на вы сокой скорости, отттако при работе н а  высокой 
скорости с м атериалам и из синтетических е о л о к о н ,  или другим и  материалами, которые 
м о т  плавиться при сильном н;н реве , обрезанны е края ткани м огут оплавляться и 
прилипать к ножу.
Б  этом  случае уменьш ите скорость нож а и установите ф етровую  д етал ь  бачка с  маслом 
н ад  реж ущ ей кромкой ножа. Э ю  позвол и т исклю чить оплавление и  прилипание 
обрезанного края материала.

10 Заточка (ем . Рис.14).
Вели нож  затупился, или в случае некачественной обрезки  ткани. н ож  еледус! 
заточить. П ритяните рукоятку  приспособления д.тя заточки  при движ ущ ем ся 
ленточном  нож е Н ож  будет заточен г» течение 4 -5  секунд. П о окончании заточки 
о 1 веди те рукоятку  обратно. С ледует и м ею  в виду , что чем выш е скорость ножа, тем 
качественнее он будет заточен.

С о о ш е ю ш и е  ск о р о с ж  нож а 1ииу ткани

ГОЮ71Ю
— 1

I

------ -

! I
л те т ю б  рш о4 
!х*4КЪ

s

ÔOD 8Л.5
; ;

• L - J
W W W  ГМ  Сей Ш ,  И М  1 2 X1

С корость нож а (м  м нн) для заточки и озз  Рис. 14

11 В озм ож ны е неисправности инвертора.
Д л я  предо!вращ ения вы хода из строя инвертора или д ви гателя  маш ина оборудована 
предохранительны м  устройством. В  случае срабаты вания предохранительного 
устройства двигатель останавливается, а  н а  индикаторе скороеш  ленточного ножа, 
показанном н а  Рис. 12, отображаемся код ош ибки
Чтобы произвести сброс функции защ иты , сл ед ует  устранить причину неисправности 
и  наж ать кнопку “ стой”  (кнопка сброса) н а  панели управления (9).
Н аж имая кнопку “ сто п '(сб р о с), убедитесь в т о й , что дтшгатель полностью  остановлен.
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{ a u n i i  н а м  

ф \  II КИН II

О п и с а н и е  ф у  н к и н н И н д и к а ц и и М е т о д  y c i  р а н е н и и

З а щ и та  о т  

СЮрХТПКЯ

Ф у н к ц и я  с р а б а т ы в а е т  в  ц е л я х  

я и ц о т и  и н в е р т о р а  при

ночник* н о к вн н и  к 

э л е к т р я ч с ск о П  ц е п и  ч е к а ,

1 |р е в ы ш  а ю ш с ! о  *101 iy ia  им ы П .

о с  1

( Х *2

О С Я

О б щ и й У б е д и т е с ь  в  т о м . ч т о  

н а п р я ж е н и е  э л е к т р о с е т и  

н а х о д и т с я  к  д о п у с т и м ы х  

п р е д е л а х . У б е д и т е с ь  в 

т о м . ч ч о  ч е м и ер зц ур а  

о к р у ж а ю щ е г о  и н в е р т о р  
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д о п у с т и м ы х  п р е д е л а х

З а щ и т а  при 
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п а р у ш е ш ш

э л е к т р о п и та н и я

Р а б о т е  м а ш и н ы  п р о д о л ж а ется  
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п р е в ы ш е н и и  э т о ю  зн ачени и  

и н в е р т о р  м о ж е т  б ы т ь  

о с т а н о в л е н

L U

Т о л ь к о  в

с л у ч а е

0 ( 3

У б е д и т е с ь

х ю к г р о о д

п р е д е л а х

1 1р оп ср ьте

ИрНКИ.1ЬНС 

соеди н ен !: 

Д р у г и е  пр 

У б е д и т е с ь  

м а ш и н о й : 

д о п у с т и м ' 

по дк л ю ч е;

П р о в е р ь т е , н е  с л и ш к о м  ли 

в ы с о к а  н а гр у з к а  

И зб ега й т е  р е з к и х  

и зм е н е н и й  н ж  р у ч к и
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и ч и н ы :
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п о ш л о с т ь  н е  п р е в ы ш а е т  

4 0  ДЛИ д ы н н о ю  

ш м  к  э л е к т р о с е т и .

З а щ и та  о т  

п ер е н ап р я ж е н и и

’З аш и та и н в е р т о р а  ср а б а т ы в а е т  

р  с л у ч а е  к р в гк о р р см сн н о г о

п р е в ы ш е н и я  н ап р я ж ен и ем  
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о п р е д е л е н н о ю  ур ов н и .

о и У б е д и т е с ь  в  т о м . н а п р я ж е н и е  

э л е к т р о с е т и  н а х о д и т с я  р. д о п у с т и м ы х  

1 i]xv ie  и х

Л н щ ш и  и и м ер ю р и  

o i  iiqieipeH H
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iie p e ip y jK u .
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•герм ореле
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К о м м у т ш к а ц н - 

о н ч я я  о ш и б к а

О ш и б к а  D S P  

(ш н у р о в о го  

п р о ц е сс о р а  

с и гн а л о в )

К о д  о ш и б к и  о т о б р а ж а е т с я  п а  

д и с п л е е  р.  с л у ч а е  

п о сл е д о в а т е л ь н о г о  

в о э н н к и о в е ш м  о ш и б ся . с в я ш  с  

п а п е л ы о  у п р а в л е н и я

К о л  о ш и б к и  о т о б р а ж а е т с я  на 

д и с п л е е  в  с л у ч а е  

и с п р а в и л ы ю й  р а б о ты  

п р о ц е ссо р а , в ь п в а ш ю й  

в н е ш н и м и  п о м е х а м и  и л и  

ч р е т м е р н о  в ы со к о й  

ie M ite j* n v p o ii к о  «духи

t n 2 У б е д и т е с ь  в  т о м . ч т о  п о б л и з о с т и  пет 

и с т о ч н и к о в  п о м е х  

У б е д и т е с ь  в  т о м . ч т о  т е м п е р а т у р а  

о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а  н а х о д и т с я  в 

д о п у с т и м ы х  п р е д е л а х  П ри 

н е о б х о д и м о с т и  п р и м и т е  м е р ы  v  

с н и ж е н и ю  r e v t i  1ер атур ы .

При остановке инвертора без отображения кода ошибки немедленно о ы к лоч п тс
ыектрошманме.
При накоплении ни нонерънпеш  мнкертири ныли происходи г ухудшение уомиший риссеиканни 
тепла. Э ю  может привести к  отклю чению  двигатели.
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[Е] ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛ Я ЗА ТО ЧКИ  НОЖА

12. Н орм альная заточка (см . Рис. 15. 16 и 17) 
Заточка осущ ествляется нормально, если 

потоки искр, создаваем ы е точильны м и 
кругами (А ) и  (В ) вы глядят одинаково, как 
показано на Рис. 15. Реж ущ ая кром ка нож а 
д олж на бы 1ь  заю чеиа одинаково с  обеих 
сторон, как показано на Рис.а.
Если реж ущ ая кромка заточена 
неравном ерно, как показано на Рис. Ь или с. 
с д ан н ы е  точильны е кр \т  и  (А ) и (13) в 
направлениях, покатанны х стрелкам и н а  Рис. 16 
b  или с.

•Ой*

(Ai

Рнс 15

Са: С е;

т

1*учкн (7-7) для сдвига точильных кругов 
Направлении сдвига круюв

X

С 7 — 9 ̂  
Левая резьба

В и р н к о  <j_ f i *> В л е в о  - Ч  В и р а к о

* ? - a j  
Правая резьба

> с 7 - г ;

Рис 16

X
Рукоятка заточною
П п и гп оегбгтеп п я

ч * - 7 )

Точильные круги  могут бы ть сдвинуты  в папраилепиях, показанны х стрелками, путем 
поворота ручек (7-7). показанны х н а  Рис.17. по часовой  или против часовой стрелке. 
П о окончании pci улировки надеж но за  i мните стопор (7-8).

13 Ф ормы режущ ей кромки ленточного ножа р. 'зависимости о т  ш л а  раскранр.аемого 
материала (см . Рис. 18 и  19).
Заточите реж ущ ую  кром ку ножа, к ак  покачано н а  рис. 1S в соответствии с типом  
раскраиваем ого материала.

п
• ^ }  — :

Стандартная эаточка

ЙЖ

'■ч.......   I
Для тонких материалов 
(например, жоржет, креп)

 . >
Рис. 18

Для толстых материалов 
[например, джинсовая ткань)

Чтобы изм енить ф орм у реж ущ ей кром ки, сдвиньте ю чильны е крут и в  направлениях, 
показанных стрелками.

5
i f

Огечандаржой заточки к заточке для 
раскроя топких материалов

о
Or стандартной заточки к заточке для 
раскроя толстых материале®

Рис 19
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14 И знос нож а н точильны х кругов (см . Рис. 20)
Е сли  пож  не затачивается (нет искр при притягивании рукоятки заточного 
приспособления)., это свидетельствует о  чрезм ерном  износе сам ого  нож а или 
точильны х кругов.
О слабьте контргайку. П ритяните рукоятку заточного  приспособления. М едленно 
поворачивайте бараш ковы й винт против часовой стрелки. Расстояние, обозначенное 
к ак  на Рис.20  уменьш и гея. и точильны й к р м  приблизится к ножу.
Н айдите полож ение, при котором происходит норм альное образование искр, и 
надеж но за хяниi с  кон ipi айку.

I

N .  Нож
1

15 Зам ена ю ч и л ы ю ю  ка.мня.
Если несмотря на вы полненную  регулировку полож ения точильного  круга, нож  не 
•затачивается, это говорит о  чрезмерном износе точильны х кругов. Замена кругов 
осущ ествляется следую щ им обратом-

О тверните гайки (7-9). показанны е н а  Рис. 17. и зам ените точильны е круги.

16 Волнисты й нож
П ож  м ож ет приобрести волнистость вследствие оной из следую щ их причин. 
П роверьте п о  каж дому из приведенны х ниж е пунктов,
16.1 О тклонение ножа о т  правильного полож ения вследствие слабого натяжения.

(на Iмни 1C нож , поворачивая ручку наглжи ю л я  д о  тех пор, пока о ф ан и ч ш е л ь  (1) 
а с  войдет в  коп гак i с  oi рапичитслем  (2), к ак  показано н а  Рис.8, cip .4).

16.2 Во врем я заточки  ю чильны й крут слиш ком  сильно приж им ается к нож у (см . 
uapui раф 15).

16.3 И знос точильны х кругов
(o ip c i улируйге полож ение точильны х к р у ю в . В случае чрезм ерного износа 
зам ените оба точильных круга.)

[F] ЗА М Е Н А  НО Ж А

17 К огда следует заменить нож
Ш ирина нового нож а составляет 10 мм и  постепенно ум еньш ается с каждой его 
заточкой. Нож следует зам енить, если его ш ирина ум еньш илась д о  3 мм.
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lfc Снятие ножа (см. Рис. 21)
1Я. I Сличите плиту стола (13)
18.2 Снимите предохранительное устройство (6-3) напрарляюшей ножа.
18.3 Сними 1C исрОДШЙ КОЖУХ (7о).таиГШОГО приспособления.
1Й.4 Снимите кл хук  (epx iierti ткмг.а (17) и ШЖуХ ifmnKHTifeliKHiilM шкипл ( I S )
18.5 Опорой гс передний кожух (15),
1S.G П оверниic ручку иаи»жн1С4н iuk. чтобы иелабить п л л ж о и и е  цужа.
1S.7 Снимите нож. соблю дая крайнюю осторожность,

РшУЧертл’ для установки ножа
приведены в параграфе 3 на eip . 4
(Бинлишно)
Перед тем, как приступить к 
iLLMOiic ножа. оак. почили маш ину 
от электросети, тетпув :етедой
шнур ня р т е т к ч .  Рекомендуется 
ироидеш ш ъ шмону НОЖ» i: 
перчатках m  металлической сета и 
(^тщнггнык перчатках).

\G] ПРОЧЕЕ

1 В  случае приближения грота т во избеж ание повреж дения инвертора гр ш о н к т н  
1 1 С [ К Ш 1 1 { Ш ( М Ш 1  p n & o i y  Н о & С е щ Ч И О л и п ш ш у ,  Ul i i i V u L v i e l i e i i  ш н у р  Ю  

р т е т к и .
2 Если ндшнна не используется в течение длительного времена, обесточьте машину,

ш.шуп сетевой rm y p  т а  рпаетки.
3 В  случае аварийного отклю чения электропитании r o  время работы  нажмите на кнопку 

вы клю чения ^электропитания ил панели ВЫКЛКИтателей.
4 Техническое №  служи какие и уход

Регулярно открывайте кожухи ШКИВОВ и передний кожух И удаляйте ооре^кн тканей.
Пыль н т.н. При помошн пы лесос.

П осле каж дой заточки ножа удаляйте абразивны е частицы и пыль кз поддона при 
п о м о щ и  п ы л е с о с а .

Р а у л л р л и  зал и вай ie силиконовое масло а бачок, находя щи иол над приспособлением 
для та точки точильны х кругов.
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